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“Agir Sartlar icin Giiclii Metal Cozimleri”



(] HAKKIMIZDA

KSC Metal, metal isleme ve 6zel imalat alaninda edindigi bilgi birikimi ve saha tecribesiyle;
sanayi, madencilik, insaat, tarim ve agir sanayi sektdrlerine ydnelik dayanikli, givenilir ve uzun
omirlu cozimler sunmak amaciyla kurulmustur. Kuruldugu giinden bu yana kalite, sireklilik ve
misteri memnuniyetini temel ilke edinen firmamiz, her projeye mihendislik disipliniyle yaklasmayi
benimsemistir.

Uretim faaliyetlerimizi; asinmaya dayanikli celikler basta olmak {izere, farkli metal tiirlerinde yiiksek
hassasiyetli kesim, sekillendirme ve montaj sirecleriyle siirdirmekteyiz. Lazer, plazma ve oksijen
kesim teknolojilerini modern uretim altyapimizla birlestirerek, musterilerimizin ihtiyaclarina 6zel
cozumler gelistiriyoruz. Standart tretimin 6tesine gecerek, kullanim alanina ve calisma kosullarina
gore optimize edilmis 6zel imalatlar gerceklestirmekteyiz.

KSC Metal olarak yalnizca bir Uretici degil, ayni zamanda c¢c6zim ortagl olmayr hedefliyoruz.
Bu dogrultuda projelerin tasarim asamasindan baslayarak uretim, kalite kontrol ve teslimat
sireclerinin tamaminda aktif rol aliyor; miusterilerimizle seffaf ve sirdurdlebilir bir is birligi
kuruyoruz. Zorlu saha kosullarinda calisan ekipmanlar icin sundugumuz urinlerde; dayaniklilik,
performans ve uzun servis 6mri temel kriterlerimizdir.

Sahip oldugumuz tecriibe sayesinde, madencilik ve tas ocaklari, cimento tesisleri, geri donisim
tesisleri, tarim makineleri ve endistriyel tretim hatlari gibi pek cok farkli alana yonelik metal parca
ve ekipman uretimi gerceklestirdik. Her yeni proje, firmamiz icin yalnizca bir Uretim sireci degil;
bilgi birikimimizi ileriye tasiyan bir gelisim adimidir.

Kalite anlayisimiz, yalnizca kullanilan malzeme ile sinirli degildir. Uretim siireclerimizde dlciilebilir
kalite standartlarini esas alir, is glvenligi ve cevreye duyarliligi on planda tutariz. Zamaninda
teslimat ve surdurilebilir Gretim yaklasimiyla, uzun vadeli is ortakliklari kurmayr amaclariz.

Gelecege yonelik hedefimiz; teknolojik gelismeleri yakindan takip eden, Uriin ve hizmet yelpazesini
surekli gelistiren, ulusal ve uluslararasi pazarda guivenilir bir marka olarak konumlanan bir yapi
olusturmaktir. Bu vizyon dogrultusunda, her gecen giin kendimizi yenileyerek, misterilerimize daha
yuksek katma deger sunmayi siirdiriiyoruz.

KSC Metal, metalin glciini; mihendislik, tecribe ve glven ile birlestirerek, sektoriine deger
katmaya devam etmektedir.
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@ PROJE YOLCULUGUMUZ

1. ihtiyac Analizi ve Teknik Degerlendirme

Calisma sirecimiz, misterinin ihtiyacini dogru anlamakla baslar.

Kullanim alani, calisma kosullari, asinma ve darbe yikleri detayli sekilde analiz edilir.
Gerekli durumlarda teknik danismanlik saglanarak en uygun céziim belirlenir.

2. Miihendislik ve Uretime Uygun Tasarim
Belirlenen ihtiyaclara gore, Uretime uygun ve performans odakli tasarim sireci yirutdaldr.
Olcii, form ve malzeme secimleri; tiriiniin dayanimi ve servis dmrii dikkate alinarak planlanir.

3. Dogru Malzeme Secimi

Uriin performansini dogrudan etkileyen malzeme secimi, siirecin en kritik asamalarindan
biridir. Asinmaya dayanikli ve yliksek mukavemetli celikler tercih edilerek, zorlu saha kosul-
larina uygun uretim gerceklestirilir.

4. Hassas ve Kontrollii Uretim
Lazer, plazma ve oksijen kesim teknolojileri kullanilarak, planlanan tasarima uygun hassas
Uretim yapilir. Uretim siirecinin her asamasinda 6lciim ve kontrol adimlari uygulanir.

5. Kalite Kontrol ve Son Kontroller

Uretimi tamamlanan iriinler, teslimat 6ncesinde kalite kontrol siireclerinden gecirilir.
Olcii, malzeme ve genel iscilik kontrolleri yapilarak, triinlerin talep edilen standartlara
uygunlugu dogrulanir.

6. Zamaninda Teslimat
Planlanan termin siirelerine sadik kalarak, triinlerin zamaninda ve giivenli sekilde teslim
edilmesi saglanir. Operasyonel sureklilik musterilerimiz icin 6ncelik olarak ele alinir.

7. Satis Sonrasi Destek ve Siireklilik
Teslimat sonrasi siirecte de musterilerimizle iletisim halinde kaliriz. Gerekli durumlarda
teknik destek ve danismanlik sunarak, uzun vadeli is ortakliklari kurmayi hedefleriz.

KSC Metal'de calisma siireci;
analiz, miihendislik, dogru malzeme,
kontrollii Giretim ve siirdirilebilir

is birligi prensipleri Gizerine kuruludur.
Bu disiplinli yaklasim sayesinde, her projede
glivenilir ve uzun omiirli ¢coziimler sunariz.

Analizden Teslimata, Disiplinli ve Seffaf Bir Uretim Siireci

KSC Metal, her projeyi planli, dlcilebilir ve kontrolli bir calisma sistemiyle ele alir.
Amacimiz; ihtiyaci dogru anlayan, sahada sorunsuz calisan ve uzun vadede deger yaratan
metal cozimleri Uretmektir.
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Planli, Kontrollii ve Kalite Odakli Uretim Siireci

KSC Metal, Uretim faaliyetlerini belirli standartlar ve disiplinli asamalar dogrultusunda yurutar.
Her Urin; ihtiyaca uygunluk, dayaniklilik ve uzun servis omri kriterleri esas alinarak, planli bir
Uretim sirecinden gecirilir.

1. Proje ve Teknik Hazirlik

Uretim siireci, teknik gereksinimlerin netlestirilmesiyle baslar. Uriin élciileri, kullanim alani,
calisma kosullari ve malzeme 6zellikleri belirlenir. Gerekli durumlarda projeye ozel teknik cizimler
hazirlanir.

2. Malzeme Secimi ve Tedarik
Uriin performansini dogrudan etkileyen malzeme secimi bu asamada yapilir. Asinmaya dayanikli ve
yuksek mukavemetli celikler tercih edilerek, Grliniin zorlu saha kosullarina uygunlugu saglanir.

3. Kesim ve Sekillendirme

Belirlenen teknik gerekliliklere uygun olarak;

e Lazer kesim e Plazma kesim e Oksijen kesim islemleri gerceklestirilir. Kesim sireci, 6lci
hassasiyeti ve tekrarlanabilir kalite esas alinarak yiratulur.

4. Kaynak ve Birlestirme
Kesilen parcalar, proje gereksinimlerine gore birlestirilir. Kaynak islemleri; mukavemet, dayanim
ve Uriin butiinligu dikkate alinarak, kontrollu sekilde uygulanir.

5. isleme ve Sonlandirma
Uretimi tamamlanan parcalar Gzerinde gerekli ylizey islemleri, capak alma ve son kontroller yapilir.
Bu asama, Uriinin montaja ve kullanima hazir hale gelmesini saglar.

6. Kalite Kontrol

Uretimin her asamasinda uygulanan kalite kontrol anlayisi, bu noktada son kez degerlendirilir.
Olcii, malzeme ve iscilik kontrolleri yapilarak, iriinlerin belirlenen teknik kriterlere uygunlugu
dogrulanir.

7. Sevkiyat ve Teslimat
Kalite kontrolleri tamamlanan Uriinler, glivenli sekilde paketlenerek sevkiyata hazirlanir.
Planlanan termin sirelerine uygun olarak teslimat gerceklestirilir.

Uretim Yaklasimimizin Temel ilkeleri
e Planli ve kontrolld surec yonetimi
e Dogru malzeme, dogru uygulama
e Olciilebilir kalite

e Zamaninda teslimat

e Surdurdlebilir Uretim anlayisi
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Dayanikliligin ve Performansin Temeli

KSC Metal, liretimin en kritik asamasinin dogru
hammadde secimi oldugunun bilinciyle hareket eder.
Uriinlerin sahadaki performansi, servis omri ve
guvenilirligi; kullanilan malzemenin kalitesiyle
dogrudan iliskilidir.

Uretimde; asinmaya dayanikli ve yiiksek mukavemetli
celikler basta olmak lizere, kullanim alanina ve calisma
kosullarina uygun hammaddeler tercih edilir. Her proje
icin malzeme secimi, asinma orani, darbe yikleri ve
cevresel sartlar dikkate alinarak yapilir.

Bu yaklasim sayesinde, zorlu calisma kosullarinda dahi
formunu ve dayanimini koruyan uriinler ortaya cikarilir.

AL KESIM

Hassasiyet, Tekrarlanabilirlik ve Uretime Uyum

Kesim siirecleri, Uretimin dogrulugunu ve verimliligini
belirleyen temel adimlardan biridir. KSC Metal'de kesim
islemleri; olcu hassasiyeti ve Uretime uygunluk esas
alinarak planlanir.

Modern uretim altyapimizda:

e Lazer kesim

¢ Plazma kesim

e Oksijen kesim

teknolojileri kullanilmaktadir. Bu sayede farkli kalinlik
ve 0zellikteki malzemeler, yiksek dogrulukla ve
tekrarlanabilir kaliteyle islenir.

Hassas kesim; sonraki tretim asamalarinda montaj
siresini kisaltir, iscilik kalitesini artirir ve nihai Grin
performansina dogrudan katki saglar.




«_¥ BUKUM iSLERI

Sekillendirmede Hassasiyet ve Yapisal Uyum

KSC Metal, kesimi tamamlanan metal parcalarin nihai
formuna ulasmasini saglayan bikim islemlerini,
tretime uygunluk ve olci hassasiyeti esaslarina gore
gerceklestirir.

Bikim sirecleri; malzeme tiird, kalinlik, kullanim alani
ve mekanik gereksinimler dikkate alinarak planlanir.
Uygulanan kontrolli bikim teknikleri sayesinde
parcalarda deformasyon riski azaltilir, 6lctisel tutarlilik
korunur.

Dogru bikim uygulamalari:

e Parcalar arasi montaj uyumunu artirir.

e Uriin biitinligiini korur.

o Uretim siirecinde zaman ve iscilik avantaji saglar.

Bu sayede, sonraki kaynak ve montaj asamalari
sorunsuz sekilde ilerler.
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Olciisel Dogruluk ve Fonksiyonel Detaylar

Talasli imalat, ylksek olcl hassasiyeti ve teknik tolerans
gerektiren parcalar icin uygulanan tamamlayici bir
Uretim sirecidir.

Bu asamada parcalar, teknik cizimlere uygun hale
getirilerek fonksiyonel detaylar kazandirilir.

Talasli imalat islemleri kapsaminda;

* Delme

e Kanal acma

e Hassas ylzey islemleri

gibi uygulamalar gerceklestirilir.

Bu islemler, parcalarin birbiriyle uyumlu calismasini ve

nihai Urtnin fonksiyonel performansini dogrudan etkiler.

Talasli imalat sayesinde:

e Teknik toleranslar saglanir.

e Parca uyumu ve islevsellik artirilir.
e Nihai urln kalitesi ylkseltilir.
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ﬁ PROSES BAZLI URETIM COZUMLERI

KSC Metal'de, tretimin her asamasinda siirec odakli bir
yaklasim benimsiyoruz. Yiksek asinma ve darbe
dayanimiyla bilinen Hardox® celik gibi Ustin kaliteli
malzemelerle calisarak, tasarimdan kesime, islemeden
montaja kadar tim tretim adimlarini kontrol altinda
tutuyoruz. Bu sayede zorlu endistriyel uygulamalarda
uzun 6miirld, dayanikli ve tutarli performans saglayan
cozimler sunuyoruz.

Uretim siireclerimiz; hassas lazer, plazma ve oksijen
kesim teknikleriyle desteklenerek, KSC Metal kalite
standartlarinda sonuclar ortaya koyar.



Zorlu Saha Kosullari icin Dayanikli Metal Coziimleri

KSC Metal, madencilik sektdriintin zorlu calisma kosullarina
uygun, yliksek dayanim ve uzun servis 6mri sunan metal tretim
cozlimleri gelistirmektedir. Yer Ustl ve yer alti madencilik
faaliyetlerinde kullanilan ekipmanlar icin, asinmaya ve darbeye
karsi direncli 6zel imalatlar gerceklestirir.

Madencilik operasyonlarinda ekipmanlarin sirekli ve yogun yik
altinda calismasi, kullanilan metal parcalarin kalitesini kritik
hale getirir. Bu dogrultuda KSC Metal, saha kosullarini esas alan
mihendislik yaklasimiyla, operasyonel siirekliligi destekleyen
cozimler sunar.

Madencilik Sektdriine Yonelik Uretim Coziimleri

Madencilik uygulamalariicin uretilen parcalar; yliksek asinma,
darbe ve titresim etkilerine karsi dayanikli olacak sekilde
tasarlanir ve Uretilir. Proje bazli imalat yaklasimi sayesinde, her
isletmenin ihtiyacina 6zel coziimler gelistirilir.

Baslica uygulama alanlari:

e Kirici ve 0gliticl ekipman parcalari

e Sut ve ic astar sistemleri

e Tasima oluklari ve asinma plakalari

e Yer alti ve yer Usti maden ekipmanlarina 6zel metal parcalar

METﬂ L

~\TAS OCAKLARI

Yiiksek Asinma ve Darbe Yiikleri icin Giiclii Metal Coziimleri

KSC Metal, tas ocaklarinda kullanilan ekipmanlarin maruz
kaldigi yogun asinma ve darbe ylklerini dikkate alarak,
uzun omiirlid ve dayanikli metal cozimleri tretir. Kirma,
eleme ve tasima siireclerinde kullanilan parcalar icin saha
kosullarina uygun ozel imalatlar gerceklestirir.

Tas ocaklarinda ekipmanlarin siirekli calismasi ve sert
malzemelerle temas etmesi, kullanilan metal parcalarin
kalitesini kritik hale getirir. Bu nedenle Uretim
siireclerimizde, asinmaya dayanikli malzeme secimi ve
kontrolld Gretim on planda tutulur.

H

BETON

Siirekli Uretim Hatlari icin Dayanikli ve Uyumlu imalatlar

Beton uretim tesislerinde kullanilan ekipmanlar, sirekli
calisma temposu ve yogun mekanik ylklere maruz kalir.
KSC Metal, beton sanayisine yonelik metal coziimlerini;
Uretim surekliligini destekleyecek dayanim ve olci
hassasiyeti kriterleriyle gelistirir.

Uretilen metal parcalar; beton santralleri ve ilgili
ekipmanlarla tam uyum saglayacak sekilde planlanir.
Dogru malzeme secimi ve hassas iiretim sirecleri
sayesinde, uzun omurll ve glvenilir kullanim
hedeflenir.

Baslica uygulamalar:

e Beton santrali asinma parcalari

e Mikser ve karistirici bilesenleri

e Sut ve yonlendirme elemanlari

e Tasima ve besleme sistemlerine yonelik metal
parcalar

Bu yaklasim, beton iretim hatlarinda verimliligi
artirirken bakim maliyetlerini disirmeye katki saglar.



'.: GERI DONUSUM

Yogun Asinma ve Siirekli Calisma Kosullari icin Metal Coziimleri

KSC Metal, geri doniisim tesislerinde karsilasilan yliksek asinma,

darbe ve siirekli calisma kosullarina uygun metal tretim ¢c6ziim-
leri sunar. Metal, plastik, moloz ve enddstriyel atiklarin islendigi
tesislerde kullanilan ekipmanlar icin dayanikli ve uzun émurld
imalatlar gerceklestirir.

Geri donlsiim siireclerinde ekipmanlarin durmaksizin calismasi
ve farkli malzemelere maruz kalmasi, kullanilan metal parcalarin
kalitesini kritik hale getirir. Bu dogrultuda KSC Metal, saha
kosullarini esas alan lretim anlayisiyla operasyonel siirekliligi
destekler.

Geri Doniisiim Tesislerine Yonelik Uretimler

Geri donlislim sektoriine 6zel cozlimler; asinmaya ve darbeye
dayanikli olacak sekilde tasarlanir ve uretilir. Proje bazli imalat
yaklasimi sayesinde, tesislerin calisma yapisina ve kapasitesine
uygun metal parcalar gelistirilir.

Baslica uygulama alanlari:

e Kiricl ve parcalama sistemleri icin metal bilesenler

e Sut ve ic astar sistemleri

e Tasima bantlari ve oluk parcalari

e Eleme ve ayirma sistemlerine yonelik metal parcalar

Dayaniklilik ve Operasyonel Verimlilik

Geri donlsiim tesislerinde kullanilan metal parcalarin uzun
omdrlu olmasi, bakim ve durus sirelerinin azaltilmasinda onemli
rol oynar.

KSC Metal tarafindan dretilen coziimler:
e Ekipman émrini uzatir

e Bakim maliyetlerini distrir

e Tesis verimliligini artirir

Sahaya Uyumlu Uretim Yaklasimi

Her Uretim, geri donisium tesislerinin gercek calisma kosullari
dikkate alinarak planlanir. Olcii hassasiyeti, montaj uyumu ve
tretim kalitesi; sahada sorunsuz kullanim icin titizlikle kontrol
edilir.
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é“,ﬂ_ﬁa TARIM

Zorlu Saha Kosullarina Uygun Dayanikli Metal Coziimleri

KSC Metal, tarim sektoriinde kullanilan makine ve
ekipmanlar icin dayanikli, uzun omirli ve islevsel metal
cozlmleri Uretir. Acik arazi kosullari, strekli kullanim ve
degisken cevresel etkenler g6z 6niinde bulundurularak
gelistirilen Uretimler, tarimsal faaliyetlerin kesintisiz devam
etmesini destekler.

Tarim makinelerinde kullanilan metal parcalar; darbe,
surtinme ve ylk altinda calistigindan, malzeme kalitesi ve
Uretim hassasiyeti blyiik dnem tasir. KSC Metal, bu
ihtiyaclara yonelik mihendislik odakli coziimler sunar.

Tarimsal Uygulamalara Yonelik Uretimler

Tarim sektorine 6zel dretimler; kullanim alanina ve
ekipman tipine gore proje bazli olarak gerceklestirilir.
Amac, sahada uyumlu calisan, bakim ihtiyaci diistik ve uzun
omurld metal parcalar tretmektir.

Baslica uygulama alanlari:

¢ Yem karma vagonu parcalari

e Tarim makineleri icin asinma plakalari

e Tasima, karistirma ve besleme sistemlerine ait metal
bilesenler

o Ozel 6lcii ve tasarima sahip tarimsal ekipman parcalari

Dayaniklilik ve Verimlilik Odakli Yaklasim

Tarim sektoriinde kullanilan ekipmanlarin performansi,
dogrudan uretim verimliligini etkiler.

KSC Metal tarafindan uretilen coziimler:

e Ekipman 6mrini uzatir

e Bakim ve parca degisim sikligini azaltir

e Tarimsal tretimde sirekliligi destekler

Sahaya Uyumlu ve Giivenilir Uretim

Uretilen her parca; montaj uyumu, 6lcii hassasiyeti ve
kullanim kolayligi dikkate alinarak planlanir. Tarim
sahasinda karsilasilan gercek kosullar, tretim siirecinin
temel referansi olarak ele alinir.



